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ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА УРОКА ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ 

Профессия Оператор швейного оборудования 

Вид практики Учебная практика. 

Тема №5 «Обработка деталей и технологических узлов швейных изделий» 
Тема урока Обработка манжет и соединение их с рукавами (мужская сорочка) 

Цели урока (для 

мастера п/о): 

обучающие, 

развивающие, 

воспитательные. 

обучающие развивающие воспитательные 

научить обучающихся 
обрабатывать детали 
манжет и соединять их с 

рукавами в мужской 
сорочке, строго в 
технологической 
последовательности, с 
соблюдением ТУ. 

развивать у будущих 
производственников умение: 
применять имеющиеся знания 

на практике, контролировать 
проблемные ситуации, 
принимать самостоятельные 
решения. 

прививать любовь к 
профессии, продолжать 
формирование: осознанной 

потребности в труде, 
значения мобильности 
профессиональных знаний 

Тип урока Урок выполнения сложных комплексных работ 
Методы обучения Словесно-демонстрационный (объяснение, демонстрация образцов, показ трудовых 

приемов, самостоятельная работа обучающихся) 

Формы обучения программированное обучение 

Методы контроля текущее наблюдение; 

самоконтроль; 

взаимоконтроль; 

оценка качества выполнения трудовых приемов и операций мастером п/о. 
Оборудование 

урока 

- швейные универсальные, петельная машины; 
-утюги; 

- инструменты для ручных работ; 
-образцы-эталоны: поэтапной обработки манжет; последовательность соединения 
манжет с рукавами по неделимым операциям ; 
-детали кроя; 
-структурно-логические схемы, рисунки обработки манжет различных видов, -
инструкционные карты обработки узлов; 

-плакаты видов машинных швов; 
-видео-урок: «Обработка манжет и соединение их с рукавами в мужской сорочке» 

Литература Основная Дополнительная Ресурсы Интернета 
 

Основы технологии 

швейного производства. 
учебник. А.Т.Труханова 
Москва. «Высшая школа», 
2012г.-330с.(304-318); Сварка 
и резка материалов учебное 
пособие Казаков Ю.В. 

Издательство М.: 
«Академия», 2016г.-386с.; 
Сварочные работы учебное 
пособие. Маслов В.И. 
Издательский центр 
«Академия», 2013г.-288с. 

Основы 

производственного 
обучения швейников. 
В.А. Панкратова Москва. 
Высшая школа, 2013г. 
Пошив изделий по 
индивидуальным заказам. 

М.А.Силаева Москва. 
Издательский центр 
«Академия», 2012г. 
Справочник мастера 
производственного 
обучения. ЯкубаЮ.А. 

Москва. Издательский 
центр «Академия»,2013г. 

Ресурсы сети интернет: 

http://www.openclass.ru 

 

http://www.openclass.ru/


 

 

 

Ход урока 
Этап 1. ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ МОМЕНТ 

Длительность этапа 

5 мин 

Форма организации 

деятельности 

обучающихся 

фронтальная 

Функции и основные 

виды деятельности 

мастера п/о на данном 

этапе 

приветствие; 

проверка по журналу явки обучающихся; 

проверка готовности обучающихся к уроку: (наличие спецодежды, инструментов, 

приспособлений). сообщение темы урока; мотивация обучающихся на урок. 

Этап 2. ВВОДНЫЙ ИНСТРУКТАЖ 

Длительность этапа 40 мин 

Форма организации 

деятельности 

обучающихся 

Фронтальная, групповая. Индивидуальное (тестирование) 

Функции и основные 

виды деятельности 

мастера п/о на данном 

этапе 

        -Сообщение цели и задач урока; 

-Проверка и актуализация теоретических знаний (повторение материала, проверка 

знаний обучающихся: (фронтально; индивидуально по тестовым заданиям-2-3чел. 

10мин.) 

-Повторение машинных швов (плакат «Виды машинных швов»);  

-Провести беседу, связать тему урока с предыдущим занятием (путем постановки 

вопросов): 

-Виды мужских сорочек по стилю 

- Последовательная примерная схема обработки и сборки мужских сорочек 

-Процесс втачивания рукава в пройму в мужских сорочках -Перечислить 

варианты обработки короткого рукава в мужских сорочках 

  -Инструктаж по ТБ и ОТ; 

-Объяснение нового материала по теме урока с показом трудовых приемов в 

замедленном теме   

 Способы обработки и сборки манжет в мужских сорочках» (показ деталей 

кроя, образцы-эталоны, рисунки обработки манжет различных видов 

 Показ трудового приёма мастером п/о с одновременным объяснением 

обработки манжет и соединения с рукавами в технологической 

последовательности одного из вариантов обработки, (применяя 

инструкционную карту «Обработка манжет и соединение их с изделием») 

 В качестве закрепления -показ трудового приёма обучающимся по 

обработке манжет; и показ трудового приёма обучающимся соединения 

манжет с рукавами;. 

 Рассказать и показать приёмы самоконтроля в процессе выполнения 

работы. 

 Предостеречь от брака в работе, рассказать о видах брака и типичных 

ошибках 

 Проверить усвоение обучающимися изучаемого материала по следующим 

вопросам: 

-ТУ при обработке манжет 
 
 

 



 

-способы обработки манжет в мужской сорочке 

-виды швов, применяемые при обработке 

S      -применяемое оборудование при обработке (ознакомить с инструкционной картой 
по новым производственным технологиям на швейных производствах) 

        -перечислить безопасные условия труда при выполнении машинных и 
утюжильных работах (фронтально) 

-Подвести итоги вводного инструктажа (Видео-урок: «Обработка манжет и 

соединение их с рукавами в мужской сорочке») 

Промежуточный 

контроль (при 

необходимости) 

Взаимоконтроль обучающимися при выполнении трудовых приемов (закрепление) 

Используемые методы 

обучения 

Метод программированного контроля знаний. Эвристическая беседа. 

Демонстрация трудовых приёмов 

Используемые формы 

обучения Инновационная форма обучения (эвристическая беседа)  

Этап 3. ТЕКУЩИЙ ИНСТРУКТАЖ 

Длительность 
этапа 

300 мин 

Форма организации 

деятельности 

обучающихся 

Самостоятельная работа. 

(Выполнение обучающимися учебно-производственных работ) 

 

 

 

Функции и основные 

виды деятельности 

мастера п/о на данном 

этапе 

-Выдача задания, кроя, инструментов, инструкционных карт 

 -Целевые обходы: 

- правильной организации рабочего места; 

-выполнение трудовых приемов обработки;(отмечаю типичные ошибки) -

соблюдение правил по охране труда; 

-качество выполнения (соблюдение самоконтроля, взаимоконтроля); 

-умения пользоваться технической документацией;(применение инструкционно 

технологических карт, образцов, наглядных пособий при выполнении задания) -

оказание помощи отстающим обучающимся (индивидуальное инструктирование) 

--выдача дополнительных заданий “сильным” обучающимся. 
- оценка выполненных заданий обучающимися. 

Промежуточный 

контроль 

Целевые обходы 

Используемые методы 

обучения 

Метод учебно- производственных задач. Метод самостоятельной работы. 

Используемые формы 

обучения 

Групповая, поэтапная. 

 Этап 4. ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУКТАЖ 

Длительность 
этапа 

15 мин 

Форма организации 

деятельности 

обучающихся 

Фронтальная, индивидуальная 

Функции и основные 

виды деятельности 

мастера п/о на данном 

этапе 

определение лучших работ; 

разбор типичных ошибок обучающихся при выполнении задания; 

объявление оценок за урок; 

подведение итогов урока; 

домашнее задание; 

сообщение темы следующего урока; 

уборка рабочих мест. 

Промежуточный 

контроль 

Оценивание работ обучающихся мастером п/о. 

 Самоконтроль, взаимоконтроль обучающимися 
 



 

 
 

 

Мастер производственного обучения                                       Ильичева Е.М. 

  

 

 

 

 

 

Используемые методы 

обучения 

Исследовательский (проблемное изложение) 

Используемые формы 

обучения 

Групповая 

Домашнее задание Повторение теоретического материала по конспекту по теме: «Обработка 
застежки в брюках на тесьму «молния» (технологическая последовательность) 

 



  

 


